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Use & Maintenance qi

UNIVERSAL

universal

This product complies with the provisions of Legislative Decree No. 206
of 06/09/2005 the “Consumer code”. The materials used have a low-
formaldehyde content in compliance with Ministerial Decree October 10,
2008.

Panels used, type E1 according to UNI EN 717

The material conforms to the American (US) market:

EPA P2-CARB P2 acc. to CCR Title 17 - § 93120.2 (a)

- US EPATSCA Title VI - 40 § 770

associated with:

LTSN
assARREDO
Federlegno - Arredo
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q Use & Maintenance

TYPE OF MATERIAL

Matt lacquered

Gloss lacquered

Melamine

Alkorcell
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Faux cement textured
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finish

KAYA

KAYA

KAYA

KAYA

Door th. 18 mm, made with wood particle board panel with melamine
paper laminate facing with a thickness of 0.3 mm on 2 sides, applied with
a melamine press without the use of glue, using the heat reaction of the
resins in the paper itself. Exterior and interior decorative veneer with
smooth matt melamine finish. Edges on 4 sides in ABS with a thickness of
10/10, applied with hot melt glue.

Door th. 18 mm, made with wood particle board panel with melamine
paper laminate facing with a thickness of 0.3 mm on 2 sides, applied
with a melamine press without the use of glue, using the heat reaction
of the resins in the paper itself. Thermo-structured melamine exterior
and interior decorative finish. Edges on 4 sides in ABS with a thickness of
10/10, applied with hot melt glue.

Door th. 18 mm, made with wood particle board panel with melamine
paper laminate facing with a thickness of 0.3 mm on 2 sides, applied with
a melamine press without the use of glue, using the heat reaction of the
resins in the paper itself. Thermo-structured textured melamine exterior
and interior decorative finish. Edges on 4 sides in ABS with a thickness of
10/10, applied with hot melt glue.

Door th. 18 mm, made with wood particle board panel with melamine
paper laminate facing with a thickness of 0.3 mm on 2 sides, applied with
a melamine press without the use of glue, using the heat reaction of the
resins in the paper itself. Thermo-structured textured melamine exterior
and interior decorative finish. Edges on 4 sides in ABS with a thickness of
10/10, applied with hot melt glue.



Alkorcell Sveva

Alkorcell
Windowless

Frame door

door

SVEVA

SVEVA

Frame thickness 18 mm with MDF support, constituted as follows:

- Stiles coated in 0.2 mm thick thermo-formable Alkorcell sheeting, with ABS
on heads with thickness of 0.5 mm.

- Rails coated in 0.2 mm thick thermo-formable Alkorcell sheeting with hot
sealed heads.

- Raised panel with thickness of 6 mm in coated MDF on the inside and outside
with Alkorcell sheeting.

Stiles and rails fixed in place by two dowels and vinyl glue.

The decorative elements concerned are White Matt and Black Matt.

Door th. 18 mm, made with wood particle board panel with coating of
Alkorcell sheeting with a thickness of 0.2 on the two sides. ABS edge on
4 sides applied with hot melt glue.
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Single-sided
matt lacquered
in plain colour

Single-sided
gloss lacquered
in plain colour

Single-sided matt

Ella glass
framed door

lacquered in

plain colour

LUMIA

LUMIA

LUMIA

Door th. 18 mm, made with wood particle board panel with melamine
paper laminate facing on both sides of 120 g. Front coating and edges in
ABS with sanded primer and matt varnish, 120/140 g/m?, 5 gloss opacity.

Door th. 18 mm, made with wood particle board panel with melamine
paper laminate facing on both sides of 120 g. Front coating and edges
in ABS with sanded primer and gloss varnish, 120/140 g/m? 95 gloss
opacity.

Door th. 18 mm, made with wood particle board panel with melamine
paper laminate facing on both sides of 120 g. Milling on the front
for ridged effect. Sanded primer on edges and front, matt varnish
120/140 g/m?, 5 gloss opacity.

Frame thickness 22 mm aluminium, black anodised finish with glass with
thickness of 4 mm, tempered transparent light smoked grey.



AN ITALIAN FAMILY,
A STORY THAT
BEGAN OVER

60 YEARS AGO,

A GREAT PASSION:

cooking.



YOUR KITCHEN'S MATERIALS



Use & Maintenance

MATERIALS USED

WHITE AND ROSE CABINET: made with 18 mm thick wood particle board, two-sided matt melamine
finish on both sides ABS edging (colours white and rose, variable thickness according to article,
from 0.5 to mm. 1) for back of panel 0.3 mm minimum.

STRUCTURAL FINISH SIDE PANELS: Available in all door finishes with variable thickness from 18mm
to 19 mm.

LAMINATE-FACED BACK PANEL: MDF laminate-faced panel of variable thickness, coated on both sides with
polypropylene.

SHELVES: Made with 18 mm thick wood particle board, finished on both sides. ABS edging front and
back th. 1 mm and paper side edging.

GLASS SHELVES: transparent 6 mm thick plate glass, with polished edges.



Use & Maintenance

OPENING SYSTEMS

HANDLES:

+ zama or aluminum, various finishes, variable centres and modularity.

HOLLOW GROOVE SYSTEM:

« series of extruded aluminum horizontal and vertical profiles in various finishes.

DRAWERS AND DEEP DRAWERS:
- mechanical opening system
- Sides in painted metal

- melamine base th. 16 mm.

« full extraction

- front adjustment

HINGES FOR HINGED DOORS:

- steel with variable opening angles

- with or without integrated ironmongery
- three-dimensional position adjustment

VERTICAL OPENING:

+ mechanical opening system, type: lift-up door and folding door
« availability of push/open mechanism

- three-dimensional position adjustment

- opening and closing force adjustment
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Use & Maintenance

ACCESSORIES

COATED PVC PLINTH:

+ Made of rigid PVC coated with paper and polymeric coating, thickness 0.2 mm.
Gluing to the support with solvent-free primer and adhesives. Soft PVC seal.
Available colours: Bianco Opaco, Titanio and Nero Opaco.

UPSTAND:
- rigid extruded PVC base, with soft co-extruded PVC seal; coating with superflex-folden paper
(thickness mm. 0.1-0.2 mm) or anodized aluminium sheets (thickness 0.3 mm).

SHELVES:
Shelves th. 30 mm available in the body colours White, Rose and Vulcan.
Shelves th. 18 mm available in the various door colours.
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Use & Maintenance

WORKTOPS/BACK PANELS

LAMINATED WORKTOPS:

Post-formed laminate. Substrate made of wood particle board of variable thickness, water-
repellent. HPL laminate external covering th. 0.7 available in different colours. High impregnation
melamine paper internal covering. White PVC rear edge. Front aluminum profile trim available
on request.

MARBLE AND GRANITE WORKTOPS:
Stone slabs polished using diamond and magnesia abrasives containing carborundum and water,
cut to size.

QUARZ COMPOSITE WORKTOPS:
Mixture of natural quartz, resin and oxide pigments.

FENIX WORKTOPS®:

innovative material made from the latest generation of thermoplastic resins, suitable for both
horizontal and vertical applications with the aid of nanotechnology. The irregularity of the surface
results in a low light reflection and a soft touch effect.

NEOLITH WORKTOPS®:

Neolith® is produced through the careful selection of entirely natural raw materials, which
are then processed using sintering technology. This involves an initial phase of high-pressure
compression up to 400 bar, followed by a second phase of firing at temperatures exceeding 1200°C.

CERAMIC WORKTOPS:
Mixture of glass, porcelain and quartz type raw materials.

GLASS BACK PANELS:

For warnings, use and maintenance, please refer to the product sheet provided by the manufacturer.
For normal maintenance, use a damp soft microfibre cloth. Do not wash accessories in the
dishwasher. Do not use abrasive substances, solvents or any other aggressive cleaning agents.
The glass back panel can break as a result of impacts with metal objects; be careful, therefore,
about bumping into pots and dishes.

HPL WORKTOPS:

HPL surfaces have good resistance to household chemicals. For maintenance, it is good practice
to keep household surfaces clean and dry at all times. In the case of stubborn dirt or carelessness,
any dry deposits must first be removed with a soft, damp cloth, without rubbing so as not to
scratch the top. Then use a soft, non-abrasive sponge and a household cleaner (we recommend a
limescale remover such as Chanteclair), wash the surface with the cleaner and rinse with plenty of
lukewarm water, then dry thoroughly. In exceptional cases, you may use acetone, make absolutely
sure that it does not come into contact with any plastic edges.

44



Use & Maintenance

BRIEF INSTRUCTIONS FOR USE, MAINTENANCE AND
CLEANING

« To protect the kitchen from fumes and steam, always switch on the hood when cooking and
to comply with the manufacturer's recommendations regarding the filters.

- Constantly maintain the temperature and the environmental humidity.

- To delay the colour variation over time to which the materials are subjected, it is advisable
to avoid exposing the kitchen to direct sunlight.

- The cleaning of the entire kitchen can be done with a soft cloth with neutral detergent (20%
max), always avoid using abrasive creams.

- Avoid leaving food liquids and cleaning liquids on the various kitchen surfaces.

- It is recommended to dry perfectly immediately after cleaning.

- Never place very hot pans in direct contact with the worktops, this can cause “heat spots”.

+ Do not use steam cleaners on the grouting of Art-Decor tops.

- See the “Use and Maintenance” sheet for details.
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Use & Maintenance

APPEARANCE AND AESTHETICS

The solid wood or veneered elements are affected by the natural variability of the wood structure.
In normal use, small dimensional variations are acceptable. Slight variations in colour and tone, as
well as imperfections like small knots, contribute to the wood'’s inherent charm.

Generally, the colour of kitchen elements can change over time, influenced by factors such as
usage and direct exposure to sunlight. When replacing elements, it is normal for there to be small
colour variations, which tend to diminish over time.

ELECTRICAL APPLIANCES

Refer to the manufacturer's recommendations given in the supplied manuals. The manufacturers
of electrical appliances supply guarantees and assistance for their products, therefore any request
for assistance should be addressed directly to them as indicated in the above mentioned manuals.
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Use & Maintenance w

For any information not contained in this document, please visit
www.stosa.it
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Use & Maintenance qi

UNIVERSEL

universal

Cette fiche produit est conforme aux dispositions du décret législatif n° 206
du 06/09/2005 « Code de la consommation ». Les matériaux utilisés sont
a faible teneur en formaldéhyde conformément au décret ministériel du
10 octobre 2008.

Panneaux utilisés type E1 selon la norme UNI EN 717-1.

Le matériau est conforme au marché américain (USA) :

EPA P2-CARB P2 acc. to CCR Title 17 - § 93120.2 (a)

- US EPATSCA Title VI - 40 § 770

associé a:

LTSN
assARREDO
Federlegno - Arredo



q Use & Maintenance

TYPE DE MATERIAU

Laqué mat

LAQUE BRILLANT
Ennobli

Alkorcell
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Ennobli
thermostructuré

Ennobli texturisé

Ennobli texturisé
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Effet oxyde

essence bois

KAYA

KAYA

KAYA

KAYA

Porte 18 mm d'épaisseur, en panneau de particules de bois ennobli avec du
papier mélaminé de 0,3 mm d'épaisseur sur les deux cotés, appliqué avec
une presse a mélaminé sans l'utilisation de colles, mais par la réaction a la
chaleur des résines déja imprégnées dans le papier lui-méme. Revétement
décoratif extérieur et intérieur ennobli mat finition lisse. Bord 4 cotés en
ABS 10/10 d'épaisseur appliqué avec de la colle thermofusible.

Porte 18 mm d'épaisseur, en panneau de particules de bois ennobli avec
du papier mélaminé de 0,3 mm d'épaisseur sur les deux cotés, appliqué
avec une presse a mélaminé sans lutilisation de colles, mais par la
réaction a la chaleur des résines déja imprégnées dans le papier lui-méme.
Revétements extérieur et intérieur décoratifs ennoblis en mélaminé
thermostructuré. Bord 4 cotés en ABS 10/10 d'épaisseur appliqué avec de
la colle thermofusible.

Porte 18 mm d'épaisseur, en panneau de particules de bois ennobli avec du
papier mélaminé de 0,3 mm d'épaisseur sur les deux cotés, appliqué avec
une presse a mélaminé sans l'utilisation de colles, mais par la réaction a la
chaleur des résines déja imprégnées dans le papier lui-méme. Revétements
extérieur et intérieur décoratifs ennoblis en mélaminé texturisé. Bord 4
cotés en ABS 10/10 d'épaisseur appliqué avec de la colle thermofusible.

Porte 18 mm d'épaisseur, en panneau de particules de bois ennobli avec du
papier mélaminé de 0,3 mm d'épaisseur sur les deux cotés, appliqué avec
une presse a mélaminé sans l'utilisation de colles, mais par la réaction a la
chaleur des résines déja imprégnées dans le papier lui-méme. Revétements
extérieur et intérieur décoratifs ennoblis en mélaminé texturisé. Bord 4
ctés en ABS 10/10 d'épaisseur appliqué avec de la colle thermofusible.



Alkorcell Sveva

Alkorcell
Porte pleine

Porte a cadre

SVEVA

SVEVA

Cadre 18 mm d'épaisseur, réalisé avec un support en MDF composé comme
suit :

- Montants recouverts d'une feuille Alkorcell thermoformable de 0,2 mm
d'épaisseur, bordés sur les tétes avec ABS de 0,5 mm d'épaisseur.

- Longerons recouverts d'une feuille Alkorcell thermoformable de 0,2 mm
d'épaisseur, emboutis a chaud dans les tétes.

- Porte a plate-bande de 6 mm d'épaisseur en MDF recouverte a lintérieur et
a l'extérieur d'une feuille Alkorcell.

Montant et longerons fixés a l'aide de deux chevilles et de colle vinylique.
Les décors concernés sont White Matt et Black Matt.

Porte 18 mm d'épaisseur, en panneau de particules de bois recouvert d'une
feuille en Alkorcell de 0,2 mm d'épaisseur sur les deux faces. Bord 4 cotés
en ABS appliqué avec de la colle thermofusible.
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Laqué mat

Laqué brillant
un seul coté
teinte unie

Laqué mat

Trace un seul coté

Porte
cadre verre
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Ella

LUMIA

LUMIA

LUMIA

Porte de 18 mm d'épaisseur, en panneau de particules de bois ennobli
avec du papier mélaminé des deux cotés de 120 g. Fagade et bords en
ABS avec fond poli et peinture mate 120/140 g/m2, opacité 5 gloss.

Porte de 18 mm d'épaisseur, en panneau de particules de bois ennobli
avec du papier mélaminé des deux cotés de 120 g. Fagade et bords en
ABS avec fond poli et peinture brillante 120/140 g/m2, brillance 95 gloss.

Porte de 18 mm d'épaisseur, en panneau de particules de bois ennobli
avec du papier mélaminé des deux cotés de 120 g. Fraisage sur le devant
pour simuler un effet rayé. Fagade et bords avec fond poli, peinture mate
120/140 g/m2, opacité 5 gloss.

Cadre 22 mm d'épaisseur en aluminium, finition noire anodisée avec
verre de 4 mm d'épaisseur trempé transparent fumé gris clair.



UNE FAMILLE
ITALIENNE,
UNE HISTOIRE
DE PLUS DE 60
ANS,

UNE GRANDE
PASSION :

la_cuisine.



MATERIAUX
DE VOTRE CUISINE



Use & Maintenance

MATERIAUX UTILISES

CAISSON WHITE ET ROSE : réalisé a partir de panneaux de particules de bois d'une épaisseur de
18 mm, ennobli sur deux cotés avec une finition en mélaminé mat. Bordure en ABS (couleurs white
et rosé avec épaisseur pouvant varier selon l'article de 0,5 mm a 1) pour le panneau arriére 0,3
mm minimum.

JOUES DE FINITION DES COTES : disponibles dans toutes les finitions des portes de 18 mm a 19 mm
d'épaisseur.

DOSSIER ENNOBLI : panneau en MDF ennobli d'épaisseur variable, recouvert des deux cotés en
polypropyléne.

ETAGERES : Fabriquées en panneaux de particules de bois de mm d'épaisseur. 18, ennobli des deux
c6tés. Bordure avant et arriére en ABS d'une épaisseur de mm. Bordure de papier sur 1 coté.

ETAGERES EN VERRE : plague de verre transparente de 6 mm d'épaisseur, avec usinage a ras du
bord brillant sur tout le périmeétre.
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Use & Maintenance

SYSTEMES D’OUVERTURE

POIGNEES :

- en zamak ou aluminium, différentes finitions, entraxe variable et modularité.

SYSTEME GORGE CREUSEE :

- série de profilés en aluminium extrudé horizontalement et verticalement dans différentes
finitions.

TIROIRS ET CASSEROLIERS :

- systéme d'ouverture mécanique

- ridelles en métal peint

- fond en bois ennobli 16 mm d'épaisseur.
+ extraction totale

- réglages de la fagade

CHARNIERES POUR PORTES BATTANTES :

- en acier avec des degrés d'ouverture variables
* avec ou sans visserie intégrée

- réglage de la position tridimensionnelle

OUVERTURES VERTICALES :

- systéme mécanique d'ouverture de type : Vasistas et a bascule
- disponibilité du mécanisme appuyer/ouvrir

- réglage de la position tridimensionnelle

- réglage de la force d'ouverture et de fermeture
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Use & Maintenance

ACCESSOIRES

PLINTHE EN PVC REVETU :

- En PVC rigide recouvert de papier et polymérique de 0,2 mm d'épaisseur.

Collage au support par application d'apprét et de colle sans solvant. Type de joint en PVC souple.
Disponible dans les couleurs : Bianco opaco, titane et nero opaco.

PROFIL D'ETANCHEITE :

- base en PVC rigide extrudé, avec joint en PVC souple co-extrudé ; revétement avec du papier
superflex-folden (épaisseur mm. 0,1-0,2) ou une feuille d'aluminium anodisée (épaisseur mm.
0,3).

ETAGERES :
Etageres 30 mm d'épaisseur disponibles dans les couleurs caisson white, rosé et vulcan.
Etageres 18 mm d'épaisseur disponibles dans les différentes couleurs des portes.



Use & Maintenance

PLANS DE TRAVAIL / DOSSIERS

- PLANS EN STRATIFIE :

En stratifié postformé. Support réalisé avec un panneau de particules de bois d'épaisseurs
variables et hydrofuge. Revétement extérieur en stratifié HPL, épaisseur mm. 0,7 disponible en
différentes couleurs. Revétement intérieur en feuille mélaminée enduite a haute imprégnation.
Bord rétro en PVC blanc. Sur demande finition frontale avec profil d'aluminium.

PLANS EN MARBRE ET EN GRANIT :
plaques de pierre, polies avec des abrasifs diamant et chlorure de magnésium a base de
carborundum et d'eau, coupées sur mesure.

PLANS AGGLOMERES DE QUARTZ :
Mélange composé de quartz naturel, résines et pigments oxydes.

PLANS FENIX® :

Matériau innovant composé de résines thermoplastiques ultramodernes, indiqué pour des
applications verticales et horizontales au moyen de nanotechnologies. La topographie irréguliere
de la surface a pour résultat une faible réflexion de la lumiére et un effet soft touch.

PLANS NEOLITH® :

Neolith® est le résultat d'une sélection de matiéres premiéres 100 % naturelles soumises a la
technologie du frittage, qui comporte une premiére phase de pression jusqu'a 400 bars et une
seconde phase de cuisson a des températures supérieures a 1200°C.

PLANS EN CERAMIQUE :
Mélange composé de matiéres premiéres comme le verre, la porcelaine et le quartz.

DOSSIERS EN VERRE :

Pour les avertissements, l'utilisation et 'entretien, veuillez vous référer a la fiche produit fournie
par le fabricant.

Pour lentretien normal, utilisez un chiffon doux et humide en microfibre. Ne pas laver les
accessoires au lave-vaisselle. Ne pas utiliser de substances abrasives, de solvants ou d'autres
produits de nettoyage agressifs.

Le dossier en verre peut se briser a la suite d'un choc avec des objets métalliques ; Attention donc
a ne pas se cogner aux casseroles et a la vaisselle.

PLANS EN HPL:

Les surfaces HPL présentent une bonne résistance aux produits chimiques ménagers. En ce
qui concerne lentretien, il est bon de garder les surfaces domestiques propres et séches en
permanence. En cas de saleté tenace ou de négligence, les dépbts secs doivent d'abord étre
éliminés a l'aide d'un chiffon doux et humide, sans frotter pour ne pas rayer le plan. Ensuite, a
l'aide d'une éponge douce et non abrasive et d'un nettoyant ménager (nous recommandons un
produit anticalcaire tel que Chanteclair), lavez la surface avec le nettoyant et rincez abondamment
a l'eau tiede, puis séchez soigneusement. Vous pouvez exceptionnellement utiliser de l'acétone, en
veillant a ce qu'elle n'entre pas en contact avec les bords en plastique.
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Use & Maintenance

INSTRUCTIONS SUR L'UTILISATION
ET LENTRETIEN

+ Pour protéger la cuisine de la fumée et de la vapeur, il est conseillé de toujours allumer la
hotte durant les opérations de cuisson et de se conformer aux recommandations du fabricant
en ce qui concerne les dispositifs filtrants.

+ Maintenir constamment une température et une humidité ambiante appropriées.

+ Pour retarder le processus de variation de couleur auquel les matériaux sont soumis, il est
conseillé de ne pas exposer la cuisine au rayonnement direct du soleil.

+ Nettoyer la cuisine avec un chiffon doux imbibé d'un détergent neutre (20 % maximum),
toujours éviter d'utiliser des crémes abrasives.

- Eviter de laisser des liquides alimentaires ou des détergents sur la surface de la cuisine.

- Toujours essuyer avec soin juste aprés le nettoyage.

- Ne jamais placer de casseroles trés chaudes au contact direct des plans de travail, cela
risque de causer des « taches de chaleur ».

- Ne pas utiliser de nettoyeurs a vapeur sur les joints des plans en Art-Decor.

Pour plus de détails, consulter la fiche « Utilisation et entretien ».

93



Use & Maintenance

ASPECT ET ESTHETIQUE

Les éléments en bois massif ou en contre-plaqué sont sensibles a la naturelle variabilité de la
structure du bois. Dans des conditions d'utilisation normales, de petites variations dimensionnelles
sont acceptables. Les légéres variations de couleur et de tonalité, ou les imperfections (comme les
petits nceuds), sont liées a l'agrément du bois lui-méme.

En général, la couleur des éléments de cuisine change avec le temps, en fonction également de
L'utilisation et de l'exposition directe a la lumiére du soleil. Si les éléments sont remplacés, il est
normal qu'il y ait de petites variations de couleur qui tendent a s'atténuer avec le temps.

APPAREILS ELECTROMENAGERS

Se conformer scrupuleusement aux recommandations des fabricants indiquées dans les notices
fournies. Les fabricants des appareils électroménagers fournissent garantie et assistance ; toute
demande d'intervention doit donc leur étre adressée directement, comme spécifié dans leur notice.

9%



Use & Maintenance ﬁ

Pour toute information non contenue dans ce document, visitez les site
www.stosa.it
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UNIVERSAL

universal

Esta ficha de producto cumple las disposiciones del Decreto Legislativo n®
206 de 06/09/2005 "Cddigo de Consumo”. Los materiales utilizados tienen un
bajo contenido de formaldehido, de conformidad con el Decreto Ministerial
italiano del 10 de octubre de 2008.

Paneles empleados de tipo E1 segln la norma UNI EN 717-1.

El material es conforme al mercado estadounidense (USA):

EPA P2-CARB P2 seguin CCR Titulo 17 - § 93120.2 (a)

- US EPA TSCA Titulo VI - 40 § 770

asociado con:

LTSN
assARREDO
Federlegno - Arredo
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q Use & Maintenance

TIPO DE MATERIAL

Lacado Opaco

Lacado Brillante

Melamina

Alkorcell
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Melamina
Termoestructurada
de esencia de madera

Melamina texturada

Melamina texturada
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KAYA

KAYA

KAYA

KAYA

Puerta de 18 mm de espesor, realizada con panel de particulas de
madera con papel de melamina, con un espesor de 0,3 mm por las dos
caras, aplicado con una prensa de melamina sin utilizar colas, sino
mediante la reaccién al calor de resinas ya impregnadas en el propio
papel. Revestimiento exterior e interior decorativo de Melamina mate
con acabado liso. Borde de 4 lados de ABS esp. 10/10 aplicado con cola
termofusible.

Puerta de 18 mm de espesor, realizada con panel de particulas de madera
con papel de melamina, con un espesor de 0,3 mm por las dos caras, aplicado
con una prensa de melamina sin utilizar colas, sino mediante la reaccion al
calor de resinas ya impregnadas en el propio papel. Revestimiento exterior
e interior decorativo de melamina termoestructurada. Borde de 4 lados de
ABS esp. 10/10 aplicado con cola termofusible.

Puerta de 18 mm de espesor, realizada con panel de particulas de madera
con papel de melamina, con un espesor de 0,3 mm por las dos caras, aplicado
con una prensa de melamina sin utilizar colas, sino mediante la reaccion al
calor de resinas ya impregnadas en el propio papel. Revestimiento exterior
e interior decorativo con melamina texturada. Borde de 4 lados de ABS esp.
10/10 aplicado con cola termofusible.

Puerta de 18 mm de espesor, realizada con panel de particulas de madera
con papel de melamina, con un espesor de 0,3 mm por las dos caras, aplicado
con una prensa de melamina sin utilizar colas, sino mediante la reaccion al
calor de resinas ya impregnadas en el propio papel. Revestimiento exterior
e interior decorativo con melamina texturada. Borde de 4 lados de ABS esp.
10/10 aplicado con cola termofusible.
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Alkorcell
Puerta maciza
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Marco de 18 mm de esp., realizado con soporte de MDF realizado de la

siguiente manera:
- Montantes revestidos de lamina de Alkorcell termoformable de 0,2 mm de

espesor, canteados en las cabezas con ABS de 0,5 mm de espesor.

- Travesanos de revestimiento en hoja de Alkorcell termoformable de 0,2 mm
de espesor estampadas en caliente en las cabezas.

- Relieve de 6 mm de espesor de MDF revestido en la parte interior y exterior
con hoja de Alkorcell.

Montante y travesanos fijados mediante dos clavijas y cola vinilica.

Las decoraciones correspondientes son White Matt y Black Matt.

Puerta de 18 mm de espesor, realizada con panel de particulas de madera
revestido con hoja de Alkorcell de 0,2 mm de espesor en las dos caras.
Borde de 4 lados de ABS aplicado con cola termofusible.
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Lacado mate

Lacado brillante

Lacado mate
Ranura monocara

Puerta
marco cristal

monocara
color liso

monocara
color liso

color liso

Ella

LUMIA

LUMIA

LUMIA

Puerta de 18 mm de espesor, realizada con panel de particulas de madera
con papel de melamina en ambos lados de 120 g Revestimiento frontal y
bordes de ABS con fondo lijado y barniz mate de 120/140 g/m?, opacidad
5 gloss.

Puerta de 18 mm de espesor, realizada con panel de particulas de madera
con papel de melamina en ambos lados de 120 g Revestimiento frontal y
bordes de ABS con fondo lijado y barniz brillante de 120/140 g/m?, brillo
95 gloss.

Puerta de 18 mm de espesor, realizada con panel de particulas de madera
con papel de melamina en ambos lados de 120 g Fresado en la parte
frontal para simular un efecto rayado. Fondo lijado en bordes y parte
frontal, barniz mate 120/140 g/m?, opacidad 5 gloss.

Marco de 22 mm de esp. de aluminio, acabado negro anodizado con
cristal de 4 mm de esp. templado transparente ahumado gris claro.
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Use & Maintenance

MATERIALES UTILIZADOS

SCOCCA WHITE Y ROSE: realizada con paneles de particulas de madera de 18 mm de espesor y
doble cara en dos lados con acabado de melamina mate. Cantos en ABS (colores White y Rosé de
espesor variable en funcién del articulo, de 0,5 mm a 1 mm), para cara posterior del panel de 0,3
mm como minimo.

COSTADOS DE ACABADO ESTRUCTURALES: disponibles en todos los acabados de puerta de espesor
variable de 18 mma 19 mm.

PANEL POSTERIOR DE MELAMINA: panel de MDF de melamina de grosor variable, con revestimiento por
ambas caras de polipropileno.

BALDAS: fabricadas con paneles de particulas de madera de 18 mm de espesor, con melamina
sobre dos lados. Reborde delantero y trasero de ABS espesor 1 mm, laterales del borde de papel.

BALDAS DE CRISTAL: plancha de vidrio transparente de 6 mm de espesor, con tratamiento de pulido
de los bordes en todo el perimetro.
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SISTEMAS DE APERTURA

TIRADORES:

- zamak o aluminio, varios acabados, distancia entre ejes y modularidad variables.
SISTEMA DE RANURA HUNDIDA:

- serie de perfiles de aluminio extruido horizontal y verticalmente en varios acabados.

CAJONES Y CESTAS:

- sistema mecanico de apertura

- bordes de metal pintado

- fondo grueso recubierto de melamina 16 mm de espesor.
- extraccion total

- ajuste del elemento frontal

BISAGRAS PARA PUERTAS BATIENTES:

- acero con distintos grados de apertura
- con o sin herrajes integrados

- ajuste tridimensional de la posicion

APERTURAS VERTICALES:

+ sistema mecanico de apertura tipo: Aberturas basculantes y plegables
- disponibilidad de mecanismo de presién/apertura

- ajuste tridimensional de la posicion

- ajuste de la fuerza de apertura y cierre
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ACCESORIOS

ZOCALO DE PVC REVESTIDO:

- De PVC rigido con revestimiento de papel y polimero de 0,2 mm de espesor.

Encolado en el soporte mediante la aplicacion de imprimaciones y colas sin disolventes. Tipo de
junta de PVC blando.

Disponible en los colores: blanco opaco, titanio y negro opaco.

ALZADAS:
- mueble bajo de PVC rigido extruido, con junta de PVC blando coextruido; revestimiento con
papel superflex-folden (espesor 0,1-0,2 mm) o papel de aluminio anodizado (espesor 0,3 mm).

ESTANTES:

Estantes de 30 mm de esp. disponibles en colores de estructura White, Rosé y Vulcan.
Estantes de 18 mm de esp. disponibles en los diversos colores de las puertas.
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ENCIMERAS / PANELES POSTERIORES

ENCIMERAS LAMINADAS:

En laminado postformado. Soporte de tablero de particulas de madera hidréfugo de espesores
variables. Revestimiento exterior en laminado HPL, espesor mm. 0,7 disponible en diferentes
colores. Revestimiento interior de papel de melamina extendida con alta impregnacion. Canto
posterior de PVC blanco. Acabado frontal opcional con perfil de aluminio.

ENCIMERAS DE MARMOL Y GRANITO:
Placas de material pétreo, pulidas con abrasivos diamantados y magnésicos a base de carburo de
silicio y agua, cortadas a medida.

ENCIMERAS DE AGLOMERADOS DE CUARZO:
Mezcla de cuarzo natural, resinas y pigmentos de 6xido.

ENCIMERAS FENIX®:

Material innovador compuesto por resinas termoplasticas de Ultima generacion, apto para
aplicaciones verticales y horizontales con ayuda de la nanotecnologia. La topografia irregular de
la superficie provoca una baja reflexion de la luz y un efecto soft touch.

ENCIMERAS NEOLITH®:

Neolith® es el resultado de una seleccién de materias primas 100% naturales sometidas a la
tecnologia de sinterizacidn, que tiene como procesos una primera fase de presion de hasta 400
bares y una segunda fase de curado con temperaturas superiores a 1200°C.

ENCIMERAS CERAMICAS:
Mezcla de materias primas como vidrio, porcelana y cuarzo.

PANELES TRASEROS DE CRISTAL:

Para las advertencias, el uso y el mantenimiento, consulte la ficha del producto entregada por el
fabricante.

Para el mantenimiento normal, utilice un pafo suave de microfibra humedecido. No lave los
accesorios en el lavavajillas. No utilice sustancias abrasivas, disolventes ni otros productos de
limpieza agresivos.

El panel trasero de cristal puede romperse como consecuencia de impactos con objetos metélicos;
Por tanto, cuidado con los golpes con ollas y platos.

ENCIMERAS DE HPL:

Las superficies de HPL tienen una buena resistencia a los productos quimicos para el hogar. Para
el mantenimiento, es una buena practica mantener las superficies del hogar limpias y secas en
todo momento. En caso de suciedad persistente o descuido, los depésitos secos deben eliminarse
primero con un pafo suave y himedo, sin frotar para no rayar la encimera. A continuacion, utilice
una esponja suave no abrasiva y un limpiador doméstico (recomendamos un desincrustante como
Chanteclair): lave la superficie con el limpiador y aclarela con abundante agua tibia; después,
séquela bien. En casos excepcionales puede utilizar acetona, teniendo mucho cuidado de que no
entre en contacto con ningln borde de plastico.
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INSTRUCCIONES GENERALES DE USO,
MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

« Para proteger la cocina del humo y el vapor, se recomienda encender siempre la campana
durante todas las operaciones de coccion y seguir las recomendaciones del fabricante en
cuanto a los dispositivos de filtrado.

+ Mantener de modo constante la temperatura y la humedad ambiental.

+ Para retrasar el proceso de variacion del color al cual los materiales estdan sometidos con el
transcurso del tiempo, se aconseja no exponer la cocina a la luz directa del sol.

- La limpieza de toda la cocina puede efectuarse con un pano suave anadiendo detergente
neutro (20 % max.), evite siempre usar cremas abrasivas.

- Evite dejar liquidos alimentarios y liquidos de limpieza en las distintas superficies de la
cocina.

- Se recomienda secar bien inmediatamente después de la limpieza.

- Nunca ponga sartenes muy calientes en contacto directo con las encimeras, ya que se
pueden generar «manchas de calor».

+ No use limpiadoras de vapor sobre el estucado de las juntas de las encimeras de Art-Decor.
« Para ver los detalles, consulte la ficha «Uso y Mantenimiento».
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ASPECTO Y ESTETICA

Los elementos de madera maciza o de material contrachapado sufren de la natural variabilidad de
la estructura de la madera. En condiciones normales de uso, son aceptables pequenas variaciones
de tamanio. Las ligeras variaciones de color y tono, o las imperfecciones (como pequefios nudos),
se caracterizan por lo agradable de la propia madera.

En general, el color de los elementos de la cocina cambia con el tiempo, dependiendo también del
uso y de la exposicion directa a la luz solar. Cuando se sustituyen elementos, es normal que se
produzcan pequenas variaciones de color que tienden a disminuir con el tiempo.

ELECTRODOMESTICOS

Consulte escrupulosamente las instrucciones del fabricante en los manuales suministrados. Las
empresas fabricantes de electrodomésticos brindan garantias y asistencia para sus productos,
por lo que, en caso de solicitud de intervencion, la misma es enviada directamente a dichas
empresas, como se indica en los manuales correspondientes.
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Para cualquier informacion no contenida en este documento, visite el sitio web
www.stosa.it
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KAPTbI MPOAYKTA



Use & Maintenance qi

YHUBEPCAJIbHbIN

universal

HacTosiwas kapta NnpoayKTa CooTBETCTBYET NONIOKEHWSIM, MPeAYCMOTPEHHbIM
3akoHopatesnibHbIM [ekpetom N2 206 ot 06.09.2005 "MoTpebuTensckuii
Kopiekc". Micnonb3yeMmble MaTepuarnsl C HU3KUM cofepxaHveM dopManbaervaa
B cooTBeTCTBUM C [lekpeToM MuHucTpos ot 10 okTs6psi 2008 roaa.
Wcnonb3ytotcs naHenu Tuna E1 8 cootBeTcTBMM co ctaHaapToM UNIEN 717-1.
MaTepuan cooteeTcTByeT Tpe6oBaHWAM aMepuKaHcKoro pbiHka (CLUA):

EPA P2-CARB P2 B cootsetctaum ¢ CCR Title 17 - § 93120.2 (a)

- US EPA TSCA Title VI - 40 § 770

OTHOCSILLMIACS K:

LTSN
assARREDO
Federlegno - Arredo
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q Use & Maintenance

TUN MATEPUANA

KpalueHbln MaToBbI
KpalueHbli rnsHueBbIi
J1aMMHUPOBaHHbIN

Alkorcell
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HbI AepeBo

oKcuabl

ManbTa

KAYA

KAYA

KAYA

KAYA

[eepua Tonw,. 18 MM u3 namuuHuposaHHon [CI ¢ MenamMuHoBbIM
nokpbiTeM Tonw. 0,3 MM C ABYX CTOPOH, HAaHECEHHbIM MeNaMWHOBbIM
npeccoM 6e3 UCronb3oBaHKs KNes, 3a CHEeT peakLym Tensia cMoJl, KOTopbIMU
yXe nponutaHa bymara. BHeWHSAs 1 BHYTpeHHss AeKopaTMBHas OTAENKa
MaToBbI NaMUHAT C rNafKon oTaenkon. KpoMka ¢ 4 ctopoH u3 ABS Tonw,.
10/10, HaHOCVMas TEPMO-TNIaBKUM KIleeM.

[epua Tonul. 18 MM 13 nammnHmposaHHoi [1CIM ¢ MenaMMHOBBLIM MOKPbITUEM
Tonw,. 0,3 MM C ABYX CTOPOH, HaHEeCeHHbIM MeNlaMWHOBbLIM npeccoM 6e3
MCMOMb30BaHNA Kies, 3a CYeT peakuuu Temna CMOJI, KOTOPbIMU Yyxe
nponuTtaHa bymara. TepMoCTyprpoBaHHas AekopaTMBHas 1aMUHMPOBaHHast
BHELWHAN W BHYTPeHHAs obnuuoska. Kpomka ¢ 4 cTtopoH u3 ABS Ttonul.
10/10, HaHOCKMas TEPMO-MNaBKUM KieeM.

[eepua Tonw. 18 MM 13 namuHupoBaHHow [CI c MenaMuHOBbIM
nokpbiTeM Tonw,. 0,3 MM C [ByX CTOPOH, HaHECEHHbIM MeNaMUHOBbIM
npeccoM 6e3 1crnosib3oBaHWs Kes, 3a CYeT peakLy Temnaa CMoJ, KOTOpbIMU
y)e nponutaHa bymara. [lekopaTvBHasi BHELLHSIS M BHYTPeHHss 061L0BKa
TeKcTypHbI naMmuHaT. Kpomka ¢ 4 ctopoH 13 ABS Tonw. 10/10, HaHocMast
TEPMO-TNNABKUM KIeeM.

[Oeepua Tonw. 18 MM 13 namuHuposaHHow [CI c MenaMuHOBbIM
nokpbiTeM Tonw,. 0,3 MM C [ByX CTOPOH, HaHECEHHbIM MeNaMUHOBbIM
npeccoM 6e3 ncrnosib3oBaHWs Kes, 3a CYeT peakLy Ternaa CMof, KOTopbIMU
yxe nponutaHa bymara. [lekopaTvBHasi BHELLHSIS U BHYTPeHHss 06iu1L0BKa
TeKcTypHbIi naMmuHat. Kpomka ¢ 4 ctopoH 13 ABS Tonw,. 10/10, HaHocumast
TEPMO-TNNABKUM KIeeM.
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Alkorcell
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Pama Tonw,. 18 MM, ¢ ocHoBoM M3 mdf, cocTosiLas U3 CneayLLmMX 3N1EMEHTOB:
- Ctonku ¢ nokpbiTveM 13 Tepmodopmmpyemoro Alkorcell TonwmHow 0,2 MM, C
KPOMKOI Ha Topuax ¢ ABS Tonw,. 0,5 MM.

- MonepeynHbl ¢ NokpbITHEM 13 TepModopmupyemoro Alkorcell TonwmHowm 0,2
MM C ropsi4ein OTAEMKOM Ha TopLiax.

- QOuneHka Tonw,. 6 MM u3 MDF c MOKpbITMEM Ha BHYTPEHHEN W BHeLUHeW
cTopoHe nvctom Alkorcell.

CToiiKa 1 nonepeynHbl, 3aKpenieHHble ABYMS! WTUGHTaMU 1 BUHUIOBbLIM KNeeM.
Mcnonb3yemble fexkopatvsHble anemeHTbl White Matt n Black Matt.

[Osepua Tonw,. 18 mm u3 [CIM B otgenke Alkorcell Tonw. 0,2 vv Ha AByx
dacapax. KpoMka c 4 cTopoH 13 ABS, HaHOCKMMas TepMO-TINIaBKUM KIIeeM.
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Use & Maintenance

MCMOJIb3OBAHHbIE MATEPUAIJIbI

KOPIMYC WHITE U ROSE": n3 [1CI1 TonwmHon 18 MM, ABYXCTOPOHHWUIA NaMUHAT C OTAENKON MaTOBbI
MenamuH. Kpomka n3 ABS (oTTeHKwm white W rosé, TonlmHa 3aBucuT ot nagenus, ot 0,5 MM o 1 MM)
[Ns 3afiHe CTOpOHbI NaHenn 0,3 MM MUHUMYM.

CTPYKTYPHbIE OTAEJIOYHbIE BOKOBWHbI: npepniaraloTcs BO BCEX BapuaHTax OTAENKU ABepLibl
TOMLWMHON OT 18 MM [0 19 MM.

3AHASA CTEHKA U3 JIAMUHATA: naHesib 13 namMnHnpoBaHHoro MDF pa3Hoi TONLWWMHbI, B OTAENKe € 0benx
CTOPOH MOUMPOTUIIEHOM.

nosku: vn3 CMN TonwmHoi 18 MM, naMnHMpoBaHHble C ABYX CTOPOH. OKaHTOBKa C mepepHen u
3afHel CTOpoHbl U3 ABS Tosw. 1 MM, B TO BpeMsi Kak ¢ 60KOBbIX CTOPOH M3 ByMaru.

CTEK/IAHHBIE MOJIKW: Npo3payHblii CTEKNSHHBIA ICT TOMLUMHOM 6 MM C MOSIMPOBaHHON KPOMKOMN
o nepuMeTpy.
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CUCTEMbI OTKPbITUA

PYYKMU:

+ 13 LLAM nnm anioMmHKs, pasnmyHble BapuaHTbl OTAEKM, MEXOCEBOE PAaCcCTOSHUE U MOAYNIbHOCTb.
CUCTEMA MA3A:

* Cepusi rOpPU3OHTasIbHbIX U BEPTUKasbHbIX NPodunei 13 SKCTPYAUPOBAHHOMO asloMUHUS Pa3HOW
OTAENKM.

ALLMUKKU U KOP3UHBI:

* MEXaHN4ecKas CUCTeMa OTKPbITUSA

+ bopTa M3 KpalleHoro MeTanna

* OHULLE VU3 NaMuHaTa Tonw,. 16 MM.
* MOJSIHOE BbIABWMXXEHNE

* perynvpoBka GppoHTanbHON NaHenm

MNETNU AN PACNALLHbIX ABEPELL:

* 3 CTanu C pa3HoM CTEMEHbIO OTKPbITUS
+ ¢ unn 6e3 BCTPOeHHOW GYpPHUTYPSI

* TpexMepHas pPeryninpoBKa MosoKeHUs

BEPTUKAJIbHBIE CUCTEMbI OTKPbITUSA:

* MexaHu4eckasl cucTeMa oTKpbITUs Tuna: Vasistas u OTkvaHas
* HanM4YMe MexaH13Ma OTKPbITUS HaXKaTUeM

* TPEXMepHasi PeryMpoBKa MosioKeHUst

* PErYNMPOBKA CWIIbl OTKPBLITUS U 3aKPbITUS
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OOMOJIHUTENbHBIE MPUHAAJIEXXHOCTHU

LLOKOJ1b U3 MBX C MOKPbITUEM:

+ U3 xecTkoro MBX ¢ nokpbiTvem bymaroin n nonumepom tonu. 0,2 Mm.

lpuKnenBaHne K OCHOBE MyTEM HaHEeCeHUS TPYHTOBKW W Knes, He COAepXalluux pacTBOpUTEnen.
YnnoTHeHuWe n3 markoro MBX.

MpepnaraeTcs B cnepyloLwmx BapMaHTax LiBeToB: bianco MaToBbIi, titanio n nero MaToBsbIv.

BOPTUKU:

* OCHOBA WX XXECTKOro 3KCTPyAnpoBaHHoro MBX, ¢ KO3KCTPYAMPOBAHHBIM YNIOTHEHWEM U3 MSTKOTO
MNBX; nokpbITve 6ymarom superflex-folden (TonwwmHor 0,1-0,2 MM) UK IMCTOM aHOAMPOBAHHOTO
anioMuHus (TonwmHon MM 0,3).

MOJIKK:

Monku Tonw,. 30 MM NpeanaratTcs B LBeTax kopryca white, rosé u vulcan.
Monku Tonw,. 18 MM NpeanaralTcst B pasinyHbIX LiBeTax ABepeL.
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PABOYME MOBEPXHOCTU / BAOHUE CTEHKU

PABOYME MOBEPXHOCTU U3 JIAMUHATA:

M3 noctpopmmpoBaHHoro nammHata. OcHoa 13 [CI1 pa3nnMyHoi TONWMHBI C BOAOOTTANIKMBAKOLWMMU
XapaKTepucTvkamun. BHewHee mokpbitve M3 namuHata HPL TonwwmHoi 0,7 MM, npepnaraemoro B
pasHbIX pacLiBeTKax. BHyTpeHHee MOKPbITUE 13 BbICOKOMPONWUTaHHOM MenaMnHoBoi bymaru. KpoMka
C 3apHew cTopoHbl 13 6enoro MNBX. Mo 3anpocy ¢poHTanbHas oTaenKa ¢ antoMUHUEBBIM MPOGUIEM.

PABOYME MOBEPXHOCTM U3 MPAMOPA U FPAHUTA:
KaMeHHble MauThI, MOMMPOBaHHbIE C UCTONb30BAHWEM aniMa3HbIX U MarHesuasbHbix abpasvBoB Ha
ocHoBe KapbopyHAa W BOAbl, HAPe3aHHbIe Mo pasMepy.

PABOYME NOBEPXHOCTU U3 KBAPLIEBbIX ATJTOMEPATOB:
CMecb, cocTosILLas U3 HaTypasbHOro KBapLLa, CMOJT M OKCULOB NMUIMEHTOB.

PABOYME NMOBEPXHOCTU U3 FENIX®:

MHHOBALIMOHHBIA MaTepuan, COCTOSIUMIA W3 TEPMOTNIACTUYHBIX CMOJSI MOCEAHEro MOKOMEHWS,
MOAXOASWMA KaK Afs BEPTUKAsbHbIX, TaK W [JI1 FOPU3OHTAsbHBIX MPUMEHEHUA C MOMOLLBH
HaHoTexHoornin. HepaBHOMepHasi Tornorpadust TOBEPXHOCTU MPUBOANUT K HU3KOMY OTPaXEHUIO CBETa
1 3G dEKTY MArKOro MPUKOCHOBEHMS.

PABOYME MOBEPXHOCTM U3 NEOLITH®:

Neolith® npepnctaBnsiet coboit pesynstat 100% BbiBopa HaTypanbHOMO Cbipbsi, MOABEPrHYTOro
TEXHOMOTMM CrieKaHMs, NpoLLecC KOTOPOW MMeeT MepBylo CTaauio AasneHust Ao 400 6ap u BTopyio
cTapuio obxura ¢ TemnepaTypoii Boilwe 1200°C.

KEPAMUYECKWUE PABOYME MOBEPXHOCTU:
CMecb obpa3oBaHa 3 cTeksa, dapdopa 1 KBapLa.

CTEK/IAHHBIE 3AOHUE CTEHKU:

[na npepynpexpaeHwi, 3sKcrnyaTtauuMyM M obcnyxuBaHus  obpaljaiTecb K JIMCTY NPOAYKTa,
npeaocTaBneHHOMY MPOU3BOANTENEM.

[Ina HOpManbHOro yxofa WCMoOMb3yiTe BRAXHYK MArkylo candetky u3 Mukpodubpbl. He Moiite
aKceccyapbl B MOCYA0MOEYHON MalumHe. He ncnonb3yiTe abpasvBHble BelecTBa, PacTBOPUTENN U
ntobble Apyrye arpeccvBHbIE YUCTSILLME CPEACTBa.

CTteknsiHHas 330HASA CTEHKa MOXeT bbITb noBpeXxaeHa B pe3ynbTate yAapoB METa/IM4eCcKUMn
npeaMeTamu; NoaToMy cobtoaanTe 0CTOPOXKHOCTb, YTOBbI HE YAAPSATL KacTPHOSI MU U MOCYA0N.

PABOYUE NOBEPXHOCTU U3 HPL:

MoBepxHocTv 3 HPL obnapatoT XopoLuei YCTOMYMBOCTbIO K BbITOBLIM XMMUYECKUM CpeacTBaMm. [Ans
yXo[,a peKoOMeHAyeTcs Bceraa cofiep)aTb NOBEPXHOCTU B YACTOTE, OHU AOMKHbI BbITb Cyxumu. B cnyyae
CTOWKWMX 3arpsi3HEHWI UM HeBPEXHOro OTHOLLIEHWS], HE0BX0AMMO CHaYasna yAanuTb OTSIOKEHUS CYyXOro
MaTepuana Msrkon BIaKHON TKaHblo, He HaTupaiTe, 4Tobbl He noLapanaTtb MOBEPXHOCTb. 3aTem
MCronb3yiTe Markylo HeabpasueHylo ry6ky W 6bITOBOM 04MCTUTENb (B 4ACTHOCTM, peKoMeHayeTcs
CMONb30BaHME Takoro CPeAcTBa MPOTUB M3BECTHSIKOBbLIX OT/IOXEHWIA, Kak Chanteclair), BbiMoiiTe
NMOBEPXHOCTb MOILLMM CPeLCTBOM W NMPoMoiTe 60NbLUIMM KONIMYECTBOM TEMJION BOfbI, 3aTEM XOPOLLO
BbICyLUMTE. MOXHO, TONMbKO B WCK/IIOYUTENbHBIX CUTyaLMsiX, UCMONb30oBaTb aLueToH, cobniopas
OCTOPOXHOCTb, 4TOBbI HE AONYCTUTL €ro KOHTaKTa C N6bIMM NNACTUKOBLIMU KpasiMu.

188



Use & Maintenance

KPATKUE UHCTPYKL WU MO 3KCIMJTYATALIUMU,
yxony U OMUCTKE

+ [Ons 3awWwuTbl MOBEPXHOCTEN KyxXHW OT BO3AEWCTBMS [bIMa W Mapa peKoMeHpyeTcs
BCErfa BK/OYaTb BbITSHKKY BO BPEMSI MPUrOTOBMEHWSI MUWM M cobniopatb pekoMeHmauuu
NPOV3BOAUTENS OTHOCUTENBHO GUNBLTPYIOLLMX YCTPOMCTB.

+ [locTosiHHO MopfepXvBanTe COOTBETCTBYIOLLYIO TeMrepaTypy M YpOBEHb BIXHOCTU
OKpY)XatoLLen cpefibl.

+ YTtobbl 3aMepNnUTb MPOLLECC M3MEHEHWsi LiBeTa, KOTOPOMY MOABepralTcs Matepuansl C
TEYEeHWEM BpeMeHU, PeKOMEHIYeTCsl He MOABEpraTh KyXHK BO3LEMCTBUIO NMPSAMbIX CONTHEYHbIX
nyyen.

+ YnCTKY BCei KYyXHU MOXHO OCYLLECTBASTHLCS C MOMOLLbI0 MSAMKOW TpsInku ¢ pobaBneHviem
HeWTpasbHOro Motowero cpefactsa (Makcumym 20%), Bcerma usberaiiTe WCMOfIb30BaHMs!
abpasunBHbIX KPEMOB.

+ He ocTtaBnsiTe nuLieBble XUAOKOCTU W YNUCTSILLME HKMOKME CPeACcTBA HA PasfUYHbIX
MOBEPXHOCTSIX KyXHW.

+ PekoMeHAyeTcs MONHOCTbIO BbICYLUIWTbL CPa3y Mocie 04UCTKU.

+ Hukorpa He rnpuvkacaiTecb K CTONEWHWULAM OYeHb FOPSIMUMM KacTpionisiM4, 3TO MOXET
NpYBECTY K "TenNoBbIM NSTHaM".

+ He ncnonb3yinte napooumMcTUTENn Ha LIBax nosepxHocTen u3 Art-Decor.

+ [N nony4YeHns AOMNOMHUTENBHON MHMOPMaLMK CM. BKNAAKY “IKCryaTaums 1 yxog™.
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BHELLUHWA BUO U 3CTETUKA

Ha anemeHTax M3 MaccvMBa WM LWWIMNOHA CKa3blBaeTCs eCTECTBEHHAs M3MEHYMBOCTb CTPYKTYPbl
ApeBecuHbl. Mpy HOPManbHOM MCMONb30BaHUMM HebonbluMe M3MEHEHUs! Pa3MepoB MpYeMsIEMbI.
HeBonbluve Bapuauuu LBETa U OTTEHKA WM AedekTbl (HanpyuMep, HebonblMe Y3nbl) CBS3aHbI C
XapaKTepoM CaMoro AepeBsa.

Kak npaBwuno, LIBET KYXOHHbIX 3/IEMEHTOB MEHSAETCA CO BPEMEHEM B 3aBMCMMOCTM OT MCMOSIb30BaHNSA
1 NPSMOro BO3[ENCTBUA COMHEYHBIX iy4el. B cnyyvae 3ameHbl 31eMeHTOB Hanuuve He6onbLIMX
LiBETOBbIX BapuaLi SBISETCH HOPMaJIbHbIM SB/IEHWEM, KOTOPOe CO BPEMEHEM YMEHbLUAEeTCS.

BbITOBAAl TEXHUKA

BHuMatensbHo cnep,yﬁTe YKa3aHusaM npuiaraembiX PyKOBOACTB npomsonmeneﬂ. KoMnaHwuu-
npoussoguMTenu 6bITOBOM  TEXHUKM NpefoCcTaBNAnT rapaHTui U OGCJ'Iy)KMBaHVIe NpoAyKunun
CoBCTBEHHOMO NPOM3BOACTBA, MO3TOMY niobble 3anpocbl Ha BbINOSIHEHWE paﬁom LOMKHbI BbITb
HanpasJ/ieHbl HENOCPEACTBEHHO UM, B COOTBETCTBUMU C YKa3aHUAMU PYKOBOACTB.
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[insa no6oi MHbOPMaLMK, HE COAEPXKALLENCs B HACTOALLEM JOKYMEHTe, MOCeTUTe canT
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Use & Maintenance ﬁ

UNIVERSALE

universal

AEMGBHENFS 2005 4 9 H 6 HH 206 957k4 (ERFH tk
oy poEE. BT R EE S EAL, A 2008 4F 10 A 10 HERE
4.

M4 UNI EN 717-1 fEdE E1 %R,

MR G R B T 5 AR

EPA P2-CARB P2 % CCR Title 17 - § 93120.2 (a)

- £ EPA TSCA Title VI - 40 § 770

assARREDO
Federlegno - Arredo
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MERE
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MARJE 18 mm, = SR FUIAR S i A AR B 0.3 mm, EFIHI A
ZRFREEN N, AR, TR AR B TR ARTRAS £
TEHIR B S I o SN TN S e B B, Pl = SR UG BTl . 4 THI ABS

g
&
=
e
S

= JEEHE . 10/10 FH SR BERRES .

11]

e

=

e AT 18 mm, 1 =T MURAR S AR O A R A AR 0. 3 mm, 26 F A
o SRR RGN, SRR, T R £ A e AR R A 5 o )
B - BIRSIORURIE. . SMSTT, BEEH=RANEMIEE. 4 @ ABS J3
® z B, 10/10 FISAKIERERS .

=

e

%

4 THUE 18 mn, H =T AR 5 A B AR S e 0.3 mm, £ ()
E I U RN, A PR, 1T B A R A AL A 2 o
= WS IIAR E. AR N MRS A 2SR = Bk Rl . 4 [ ABS
sﬁ z S, 10/10 FAEGIRER.

=

g
= RS 18 mm,  F = BT O A BRI R 0.3 mm, ZE RIS
2 S U RN, A PR, 1T )T A R A AL A 2 o
] . BRSO AR E. AR N MRS A 2SR = ARk Rl 4 [ ABS
gg g RS, 10/10 FHAAKE BRI .
=
4
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Alkorcell £
#ar

SVEVA

SVEVA

HEZEJE 18 mm, RFH MDF SCHMpk, AT

- SAEH 0.2 mm JEIATEVEA! Alkorcell $EMEE, FEEH 0.5 mm JE
If) ABS #}is.,

- BREEEA 0.2 mm JEMEYEA Alkorcell MAf, HH
- ffd, JE 6 mm, $RA MDF MR, WHERISMEERIEE
SEAFFIRAR FH AR A $T 0 2 A7 B B /K [ 22

) 266 4 20 1 € e A 2 R I

ST Sealli 8
lkorcell .

TS 18 mm, HIAHERAR K, BEA Alkorcell A WA
0.2, MIFMEIERHNK 4 [ ABS &35
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LUMIA

LUMIA

LUMIA

™

MRS 18 mm, HEHRTH 120 70 =FFURARII A Z QTR R, 1
THIE RS A R AR L, ST RO AN 120/140 g/m2,
BER 5 e

HRE 18 mm, HHEEMHEA 120 7 = REIEARIAR ORI R, 1
T 28 B ALS AR F AR A RE, 3T BERIBADERIEE 120/140 g/m2, b
BEEEA 95 H.

TS 18 mm, 1 EETHN A 120 7C = RFUIRARIMIACZ QB B p. IETH#E
H, BBHERACICR . USSR MAGRITE, WDtE 120/140 g/m2,
JCEERE 5 H.

HEZRJE 22 mm, $H|, HBEGRALERE, RLVEIH. 4 m ik
1% P SR



BEAFIZIE,
R+ SBMEE,
AN R




3 2 T S O R
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ERHME

BEeMEoRENE: 1 18 mn FEROREOITER R, SHANHE, e = REFKeNH. ABS
B (B EARALE) , REEGAR, EEHAR, f2XE. 0.6 mm - 1) HkE
/N 0.3 mm.

CEMSEREAIAR: IR 18 mm & 19 mm ERIFTAE M.

EREREEEIR: B PR AR, SRR

BiR: OB, JBEA 18 mn, WI=REIEER. ABS RIS, E 1 m,
W T ACIB A5 8

WIEER: EHIIEMR, JE 6 nm, JBEGEME.
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FIREE

RIF:

 SHRSEE SRS, KMRANE, WS REERIR .
HRARM

o KPR B IR SR A b, AR AT A AR €

}Elﬁfu#ﬂ@

o HEMBH G E

TSR, AR
ZRENEE RN, 7 16 mm,
i

THIAS 4

FaﬁF‘iﬁ?zﬁi

o S, A B A
o BN R A
o AR E A

‘EEF&‘EE&
o HEDRBHRCRBUETY . Vasistas FIHFHAR
o HE/ BRI AT
o HEATE A
o [ BCRN R PA 75 6
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[Aes

PVC JREEE:

s MUERERAZMEA 0.2 mn EEREHEL.

SRS BEORG A 5% F A BB AIIB K . FRIKA PVC Y.
AEHBAET R EDEA. SKESREER.

R
o BEE PVC EHIERAR, WCE PVC Myt ESRATEMIAR (7 0.1-0.2 mn) BREGHRAE
WERTE (& 0.3 mm)

R

FERERER 30 mm, A H . BORGRMGHRA G ] g,
FEAREEER 18 mm, A &R AR (T g
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TIEEEMES

EAMR:
8 L AR o STHEAR R PSS RE L B K @ITEAR . HPL JEBRARAMETE, JE 0.7 mm, HA
[FER R fEis 5. N BB IER F i BN 28 B = RGN AR . B PVC 8% . IEMnlgsaay
4 AT .

AEEMEREERE:
FIGRF R BRACRERIK S AR, R 0%,

AEAIEE:
MR AR AL DR A R B 0 -

FENIXR 127H :
R o — AREVIBPE R AR AR R BT A R, A B AP R A i FH A 2 B AN KB o 3R T AN
TERERIAE TRy, AR SO RIS R A Al R R

NEOLITHR 12T
NeolithR JEAEi#E 100% RARFEIEIGER I BEASBARTOAE R, TEOAFR @G mEE 400 bar )
MBS BRI B R 1200° C (58 AR EEL .

PEIEE
M. BaE. AR R IR G .
WIBEAR :

ARES . MHAGRE, G52 B RIER R AL E .

B IR R A, S SR A AR R A . AN AR DR P RO . AN AL BT
PV T TRANAE e A Bl AR o

B RAE I R ) AR T RE s R, RO SRR

HPL 181 :

HPL RTINS GE R AT . BHARAEEARER, B iR R FHEER TS IR, an A [
TEYRET R, WS P SRR IR A S BRUTBE IR, NERIE, DB RIS .
37 FH SR BRI AR AP B PV AR AN SR I TR CRER A HERS (] Chanteclair Z5BRIGED , FIBEHR
TS e 2R TH M K R K 0, SRR SE ARz, TESEAARIRIE UL, W LMEF IR, i
A BT T RS 4
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e/ AHEMEREERA

5T DRI b oS A AR, R T R IR VB AR h ah 43T B i
AT B P R I A B R
* KUEGREFEIRANREE .
o Ry T SRR 2 R [ A HERS 17 558 (0 AR, e AN BH I8 s R BRAE R ELAT T
o MRS 5 AT LURIRAT I PR B (e 20%) B, fH— 5 T G Sl TR S
o JBEGH ET AN TRV B A B s - R T
o R U S AR I
o UV AP R SR S T B, BRI [
© FEOVE ARV Art-Decor METHIHEAEIRIETTHESE .
© RERL [EAIAIAEE ) IR
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SNER

BEARRAGT HAT  SZBIARA AR B FEIER AU, AU R840 R T
M. BRI R NE AL BRI (NG A R AR PR 1L

AR, B 5 0 AR I B B 2 I ] RS T A AL, R R A 8 P A S ' G £ 7 O
FEHRITIERE, BUNBRESE R IER K, FEZRRHER, OB AL R .

RAER

% 2 IR I P SR O T P AR T o K] o 2 I R R L SR LIRS AR, R UL AT
A 5 255 it SR A A R L3 T4 o ) e Y L [ AR
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I BARA S AR RS FAEE ., i

www. stosa. it
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UNIVERSALE

universal

AP REHPRAA 2006 £ 9 H 6 HE 206 5954 (GEAFIW %
oy BIRE. BT R R EE S EAS, £FA 2008 4F 10 A 10 HERK
4.

M4 UNT EN 717-1 FRvfE E1 2870,

MR 22 B T A bR -

EPA P2-CARB P2 % CCR Title 17 - § 93120.2 (a)

- ZE[E EPA TSCA Title VI - 40 § 770

assARREDO
Federlegno - Arredo

273



% Use & Maintenance

M EE

274



275



g
£
=
e
B

W =

REW )

R =

Materico il At
A

RE N3
R

276

KAYA

KAYA

KAYA

KAYA

HIARE 18 mm,  H = SR U ARG AR AR il o 0.3 mm,  7E W0
ZRFME RN, AR, TR CER BIE ARk A £ i
PERE RS o A B P A A AR, WL = SRR . 4 T ABS
JEEF. 10/10 FHHE BRI o

MRS 18 mm, H =T AR Hil . 0.3 mm, 7EFIIH
= RE N AU, A K, iR AR B AR AR B R
BIRRIIRAR L. A AMET, M5 =RFNEMIRZ. 4 T ABS &
Fil. 10/10 F KA RGN o

TAUE 18 mm, 1 = SR AU AR A AR ] o 0.3 mm, ZEPIIUH]
CRER SN, AR, TRAH R BHE AR A £ i
WERR RIS AN A AR VB e R = R 4 T ABS
JFEf . 10/10 FHE IR o

TR 18 mm, 1 = SR AU SRR A I AR ] o 0.3 mm, ZEPII ]
CREHLENUE I, AR, TRAF DR BHE AR A £ i
BRI AN A AR VB A MR = R eAA k. 4 T ABS
JFEEf 8. 10/10 F#E RN o
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Alkorcell 5E

SVEVA

SVEVA

HEBLJE 18 mm, KM MDF STH#bIRk, AT

- SAEH 0.2 mm EIRTHUEA! Alkorcell $EME, SL#H 0.5 mm &
[y ABS Hit.

- BOREEA 0.2 mn JEIPURT Alkorcell #ibf, Sk¥BLd Mg,
- fuff, B 6 mm, XF MDF M, WESFIANEEA Alkorcell A,
SEAF IR G FH AR AR A0 2 A7 B M K [

FH IR Ay 11 € W 0 2 (o

THRE 18 mm, HIAHURAR S, BHEA Alkorcell #Af. PN
0.2, FIMJERBHENGM 4 T ABS k.

271



e
a
&
gz
e

e BT
i

Traccia FAJHINE

B
GE

278

LUMIA

LUMIA

LUMIA

™

MHRRIE 18 mm, FHXUMMA 120 58 = RFNLLIAT AT K. 1
i E R R R, 3T BRI LA 120/140 g/m?, b
BN 5 Yo

MRS 18 mm, HIXUEEE 120 o = FEIRARMIIA R QIFERR IR, 1E
TR Z DGR BERA R, 3T READERIEE 120/140 g/m?, b
BFEAN 95 Yo

TARJS 18 mn, FHUIGEA 120 58 = SR FULARHIA T A EAR i k. TETIBE
Hl, BHUSKLOICR . ERUGMIEMZSITE, MDGE 120/140 g/,
JEPERE 5 o

MEZRJE 22 mm, %A, BEMARANLEE, FLVEBH. 4 mm Nk
1% W IR



MEAFIZIE,
BRE+RBMFE,
PR S A RO

B 5 o
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e B

BEMEERENT: 1 18 mm JERRBEITEAR SIS, XHRNGE, W =2RFER. ABS
B (B A EARaE) , REF=RAE, EEHAR, WK, 0.5 mm - 1) HikiR
/N 0.3 mm.

SMEEMAR: ST 18 mm & 19 nm ERIFTAE 1.

ERERABEIR: BRI PR LY, WA R RE

BiR: HOEREIR, BN 18 mn, P =REIERZ. ABS BIlRAERALZ, E 1 m,
T T 2R AL 032

WBER: BV, & 6 o, LB,
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FEXE

RIF:

c BHEESEESEURE S, B, WA,
TMRARG

SV 1 7 2 RCE b il v e p TR | R N S

}E)E%uﬁﬁ

o BT JE 2 B

W R, AR

= RERRIZEN, JF 16 mm,
i

TR 9

ﬁﬂfiﬁa%&

o AN, ATARTTR A
o BN R AR
o ZHEfr BT

‘EE%E
o HUBIT S RGt257: Vasistas FIHHHR
o HE/FFRLI AT
o =YEA BT
L9 =F IPSibahliat]
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[Aes

PVC JRREE:

o W RELIHA 0.2 mm ERAEM K.

SIS R TR FRE A K . R PVC 53462871
BEMBIE RS MDEA. RESMMEE.

Ez 2
o BEPR PVC HEHRAR, O PVC JEHr R MR RIGIA U 0.1-0.2 mn) ST
A OF 0.3 mm) .

R

FEREREy 30 mm, A H G, BORERMGHE G ] ki,
FEREREN 18 mn, A& FEBUIE T BLEFE
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TIEEEMES

SEUIR:
JE IR AR . ST AT AR JERE L BKBIAEMR Hpk. HPL JZEARAMNET, J& 0.7 mm, A
[FIBUETT Lk, A SRR A i AR BUR R = R AT A8, H 8 PVC 5%k, IR AL
AAHATH

AEEMENEEH:
MENIAER, BRACEERRIEBEI AR, 4% RST1E

AXRAME:
MRS BRI AL SR R & 0 -

FENIX® &TH:
FH o — ARAIBPER IR 2 B BT A R, A BN R AR IE FH 2 E AN KCSE R o 3R AN B
TERIIEER N, AR S RIS A fid R R

NEOLITH® &H:
Neolith® L 100% RARFEMEIRALAHEARNLER, TZEREREE 400 bar )
B E M BAEE R T 1200° C A5 KA B

MEAE:
M. BEd%. AT R R IR S .
WIBEAR:

ARES . MRS, WS EERERA R & U4,

T IE R YEd, (SRR AT YR ARAT o AN ZAE PRI VEIC A o AN ZEAE AT A
B T FANAE (e H A o vt 7 o

PIEERALS SR MRS T RE TR R, RS AR .

HPL &TE:

HPL  FRTHIN 5 A2 S RE R AT o 0 TR ki, Bl iR 2 R X BRI . an SR A il
TEYRETEIE, WA Y FH AR IR A S BRI TR, NERIE, DB R AT, H
A3 FH SR R AR AP S M 4R AN SR I 7). CRET R HERR (] Chanteclair Z5BRIGTD , FIBES
FUEBER T R R IR KBS, AT . ERARREIT, W LMEH IR, R
AR BT T I RL 2
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£ $PFEE B Z A

N TR s G M5 AN, AR T e R A R T a2 T e AL
#Eﬁ%mﬁ%?ﬁﬁﬁﬁm@u
© AFERFFEIRANRE.
* T SEEAT G I [ A HERS T A4S (R AR, R OAN A I 5 R BR AE B ELAT T
o BTG5 T LU AT I R BRT) (e 20%) B, fH— 5 T G il AT R S
o JBEGA ET AN i B AL T s - AR T
* EUUE UG AR T
o DI AR PR S G T B, RS B .
I RTUERE AT Art-Decor STHIHEAEALIEITHER .
o W ARG TR
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S

SIS T 8 22 32 BUAAE ) AR ARAL IR . FEIEW LRSI, SN R A= AT LA
I BRI N AL BRIERE (BN ) A RARB ML HIRFAE «

R UL, B 5 T IR I B A I (] O HERS T AR Ak, ER R T8 P A ' LI )R O
RTINS, NI NRIER ), B AR, BTEAEAE S

R

RS IR R AR AT M R A BT . ST R AR R T A R ORE A IR S5, [RIBRAE
AT 5 35 SR A IR L3 0 o £ 5 Y L e L AR
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W TIRASCAF R B RS S, U7
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Alkorcell 32l
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) sl e & e MDF Aule s g sinan ce 18 chenss Sl
Gosil e Cilsa s can 2.0 oy s )yl JiSl ALE Alkorcell 53 il b slska 2l 56 -
25,0 clesy ABS ol

Sle dda guas @ 2.0 oy EB BN Jusaall alal Alkorcell 33k B slaza ()l e -
s N 8 oAkl

LAlkorcell 33w &= ks 7 Jall s Jalall (e aie MDF Gl (10 ae 6 Slowy 43¢ 50 -

Wl o)y Gl 3Rl (gl Aainall il s

Lilae gl 5 lidae anl oo Agieall ) S50l

o 2,0 clows Alkorcell s3te i i (anall cual)l Cuidll (e de sias oo 18 oy Adla
B AL Al sty Lkt % il sa 4 <3 ABS Bilauilal) 3S e
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a0 3,0 Slawy ((padall 350 (hiall Al (e s = ) (e g shas cae 18 lany 4l
Jelall A (e o815 o) jal) aladinl 050 Cpadbiall (e aladinly 48l 5 coulall e
Opadall e Al a s AR etk ands )l (8 Jadlly 4 pall sl I (gl el
Gaki 10/10 oy ABS 53 (0 e sias il 52 4 e Al Aee U 400 dsal () e

AL el Al ae

e 20 3,0 class bl 3 53 il IR e s 7 ) (0 7 sian (ae 18 clany il
ool Jelaill IR e (S5 o) jall alasiul (5 Cpadlpall (e aladiinly Adulai oy ¢cpailal)
O 53 capedlaal) (e i AR A st sl (35l (8 dadlly ) a1

AL el 53w Galad 10/10 lossy ABS 53l (50 e sias il s 4 (30 dila (55l 5a

ol e 3,0 o ccapaduall (331 kel atidll (e s 51 (30 & sincn cpn 18 lans ddls
@oloal) Jeliill I3 (e 815 o Al aladiadd 53 Gaedlaall (uiSla aladinly Adlal oy il
Adla | cpedlall sale (e Ay a8 (B )A ) sl Al (55l (& Jadlly 4 il el I

AL el a2 10/10 clecs ABS 5l (30 Ao sivae il 52 4 (e

e e 3,0 oy (ppadaall § 5 51 anal) aEal) (40 s 75l (30 siaa cae 18 Slansy il
@l Jelall A (e S5 o) all aladial ()50 Gaadaall uSa aladinly adulad oy ¢Guilal)
Adla el sale (e Ay a8 B)A ) sl Al (55l (& Jadlly 4 il el I

AL el e (2 10/10 e ABS 53l (0 e sivae il 52 4 (e
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o
¥

"re VAVA
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e VAV
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umlinz ]

gl

e
S0 A
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Ol O el (55 k)l Al (e s o e § slas (ae 18 clasy Al
&Y e Dby dacli sacli ae ABS (e e sivan Cilally el elhdll aa 120
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Ol O padall 55 (arall AN (e s 2 e § shas cae 18 lasy Al
¥ e Dy dacli 5acli po ABS (e e sias il sally el elhdll aa 120
=Y 95 @Y 35 «20/0a 140/120
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